
隔膜压滤机操作规范

开机前检查：

1、检查 液压站液压油是否到达油窗刻度（每三个月更换一次新

液压油（46#抗磨液压油）

2、检查 滤布是否破损、平整，（如有问题及时更换整理）

3、检查 滤板顺序是否正确，按照一块鼓膜板、一块配板的顺序

依次排列

4、检查 滤板数量是否缺少，滤板共 块（带把手滤板）-严禁

私自减少滤板数量开机使用

压滤机工作流程：

打开控制柜电源空气开关（控制面板电源指示灯亮起）→按压紧

按钮，压紧后进入保压状态（保压等亮起）→启动输料泵(填充

压滤机滤室、滤板两侧排水阀出液)→压滤机进料端压力表指向

- mpa，且排水阀不出液；停止进料泵→关闭鼓膜回流阀，

启动鼓膜泵→鼓膜压力控制在 - mpa（鼓膜时间可根据现

场需要，控制时间长短）→停止鼓膜泵，打开鼓膜管道回流阀，

讲鼓膜水回流至水箱→按退回按钮，液压油缸退回到限位自动停

止→拉板小车自动拉开滤板卸料。

注：1、拉板系统外侧绿色拉线为紧急暂停拉线开关

2、卸料时滤布须清理干净无残渣、平整

3、过滤时排水阀出现混液，先关闭此排水阀，待卸饼后检

查滤布是否破损、平整，必要时人工辅助卸饼、清理整理滤布。



注意事项：

1、油缸、液压站前端严禁站人。

2、进料压力与鼓膜压榨压力压差必须控制在 0.2-0.3mpa,严

禁超越设计界限压力差工作。

3、如运行环境空气潮湿，须开机前检查油缸端电接点压力表、

油缸行程限位开关、拉板小车接近开关是否灵敏、工作一致。

4、定期检查压滤机各个大件及传动部分，是否有松动或变形等

问题；如存在问题-严禁开机使用，请及时与厂家联系。

请严格按照此操作规范进行，因违规操作造成压滤机不能正常工

作或损坏，不在质保范围。此操作规范不详之处，请参照使用说

明书。

销售热线：0374-8088518

13523299258

广源化工机械有限公司


